DEUTSCHES GEBRAUCHSKUSTER 
Bekaiintmachungs t ag : 



21h 2-01 7102181 
AT 21.01.71 

Bez: 21ektrisch heizbares Plat < ; nelament . 
Aran: H. ROnnnler Gabll, 6800 Maruibtjiro.- 



Bitte beach tan: Zufreffendes ankreuzen; stark umrondete Felder freiiossen! 
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Bitte < re i I o i > 8 n I 



Fur den in ocn Anlogen beschriebenen Geoenstcnd (Arbeitegert ^ Geb ouchsgegenstarvd oderTe 
dovon) wird die Entrogung in die Roile for Gebrouch snwte* iL^tfrogt. 
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fVor- u.ZurxvTtft, bei Froueri ouch Geburtsnami* 
Fir ma u. Rrmanrtj g»m. Handekrog.-&"»f iigur^ . 
somt^ge Bezeichnung 6m An met oen) 
in (Posrlettzohl, Ort StroBe. Hom-Nr^ ggtauch 
Post*-jch. bei ouskindischen Often ouch Stoat 
uid dezirk) 
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(Name, Anjch rift rmt Porierrzahl, ggfauch Postfoch; 
Ajrwahjoemeinjchcften in Obereiiwttrnrnung met der 
Vohmocht ongebefi) 



Zu rteHungifaevollniochfigteiv 
ZusteJlungsanschrift 

[Name, Arochrift mrt Pastieitzahl, ggfauch 



H. Rommler GmbH. 
Mannheim 
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H. RSmmler GmbH. , Patent abteilung 
68 Mannheim 41, Kallstadterstr. 1 



DieAnmeldung ist eine 
Fur dieAusscheidung wird als Anmeldetag der 



□ *) AuMcheidunn aus der 
Gebrauchsmuster-Anmeldung AktX - 



... beartsprucht 



*- I Die Bezeichnung lautet: 



(kurze und genoue technbche Bezeichnung des 
Gegemtandt, out den lich die Erfindung beziehr, 
Obereinstimmend mit demTitel der Beschreibung; 
ketne PhontcsiebezeichnungO 



In Anspruch genommen wird die 
Auslandsprioritdt der Voranmeldung 

(Reihenfolge der Angaben wie 1, 
Kastchen 1 ankreuzen) 

Ausrtellungspfioritat 

(Reihenfolge der Angober wie 2. 
Kastchen 1 ankreuzen) 
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"Elektrisch heizbares Plattenelement" 



Anmeldetag, Land und Aktenzeichen: 

l.Schaustellungstag, a mtl. Bezeichnung u. Ort der Ausstel lung 
mit Erdffnungstag: 



Die GebOhrfur die Gebrauchsmusteranmeldung in Hbhe von 3 0- DM 

| ist entrichtet. | | wird entrichtet.') 



B wird beantrogt, auf die Dauer von 
auszusetzen. 



. m — MonaKen) [mat 6 Monote abAnrneWetofl] die Eintrogung und Bekonntrnochung 
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Aniogen: (Die ongekreuilen Un fttogen sind betgefugt) 

1 . Ein weileres Stuck dieses Antrogs 

2. Eine Beschreibung 

3. Ein Stuck mit 4 Schutzanspruch(en) 

4. Ein Satz Aktenzeichnungen mit A Blatt 
Oder zwei gleiche Modelle 

I angsbe scja©*pi gung 




Bitte freiiossen 



Von dieMlmAntrog und alien Unterlogen 
wura in Abtchriften zurCckbeholten. 

GmbH. 



M8122.4.71 




Dr.W. Kerape in GctT. Vollm. 62^ 



(UVitertchrifl bzw. bei mehreren 
Umerichrirltn und ggrf. rVm*mt*neetr 
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Rommler GmbH Mannheim, den 19. Jan. 1971 

Mannheim PAT- Dr.Schn./St. 

Mp.-Nr. 508/71 



"Elektrisch heizbares Plattenelement" 



Die Neuerung betrifft ein elektrlscli heizbares Plattenelement 
auf Kunsts toff basis, insbesondero fiir Wand- und Bodenbeheizung. 

Es ist bekannt, f lachenf ornige elektrische Heizelemente da= 
durch herzustellen, daft man in ein textiles Gewebe feine 
Metalldr.ihte einzieht, oder daft man dunne Metallfolien mit 
TrHqematerialien laminiert. Femer ist bekannt, Kunntstoffe 
durch Einarbeite- mn Granhit-, Rufl oder Metallpulvern leit= 
f.hig zu machcn. Derartige Kunststof f f* konnen zu Folien 
kalandriert werden. 

Es sind auch b«?reits Heizplatten bekanntgev/orden, die als 
elektrisch leitoncle Zwischenschicht eine Graohitpulver ent« 
haltende Polyester- oder Enoxid-Harzschicht aufweisen. 

Nachteile diesor bekannten Elemente sind in erster Lirie die 
hohen Herstellunqskosten. Dazu konmt die loichte Verle*z» 
barkeit der Metallfolien und DrShtc, so daO die damit 
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Mp.-Mr. 503/71 



leitfHhig zu machen. J .in Schichts tof fe oder Gewebe sowohl in , 
der ?!<?r «?t:«llung als *uch in der Anvendunq sehwer zu handhaben 
sind. Auch treten bei dor Verarbeitunq solcher Metallfolien 
zu Laminaten Vcrbundschwachen auf. Bei don leitfahig qemachten 
Gewoben und den nit Graphit qefullten Kunststof fen bereitet 
besonders die qleichn?i<Uqe Herstellung Schwierigkeiten. Ein 
hohes Ma6 an GleichnSrUqkeit ist aber erf orderlich, urn den 
qewfinschten elektrischen Widerstand zu reproduzieren, weil 
davon die Stronauf nahme und danit auch die elektrische Lei stung 
abh^nqen. Bei der Verwemlunq leitfahiqer Ge./ebe in Schicht= 
stoffen konnt ferner hinzu, daft sich die Gewebestruktur auf 
der Oberflache eines dekorativen Laninats abzeichnet, was viel= 
fach unerwiinscht ist. Folion aus leitfihigen Kunststoff nussen 
auf besondere Abnessunqen zuqesehnitten warden, wan einen 
zusitzlichen Arbeitsqang bedeutet. Auflerdera zwinaen die bisher 
benutzten hochqradiq isoiierenden Kunststoffe wie Epoxide 
und Polyester zu einen hohen, den Verbund schwachenden Graphic 
gehalt und zu meist unerwiinscht hohen Schichtdicken. 

Aufgabe der vorlienenden tfeuerunq war es f die r,enannten Nach= 
teile des Standes der Technik zu beseitiqen und eine nit 
I niederen Kosten -ar^tellbare, leicht auf einen bestinnten 
Heizwiderstand einstellbare Schichts tof fplatte zu schaffen. 
3ei den neuerungr,nenaCen Plattenelenent ist diese Aufgabe 
gel5st dureh 

L 

| a) Aufbau aus mehreren, z.T. elektrisch isoiierenden Schich= 
| ten, insbesondere nit hartbaren Harzen getrankten Vlies- 
I bzw. Panierbahnen; 

\ b) einer elektrisch leitenden Zwischenschicht , welche ein 
j Vinylpolyner als Bindenittel und feinkorniqen Graphit 
| enthalt. 
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Mp.-Nr. 503/71 



Bevorzugt wird ein Vinylpolymer mit zahlreichen Hydroxyl= 
grunpen, insbesondere Polyvinylalkohol und/oder Polyvinyl 
acetal. Solche Vinylnolvmere sind bezualich Leitf ahigkeits- 
und Binde-Eiaenschaf ten als optimal anzusehen. 

Bel einer weiteren Ausf uhrungsf om der Erfindunq sind Trager= 
bahnen verwendet, die nit elektrisch hochwertigen Phenol- 
und/oder Kresolharzen impragniert bzw. beschichtet sind. 

Soweit erwunscht, ist die oberste Schicht in an sich bekann= 
'c&r Weise als Dekorschicht ausqebildet . 

Eine Auf schlammung von Craphit in wassriger Losuna eines Vinyl 
polyneres ISSt sich in einfacher Weise mittels gebrauchlicher 
: Druckverfahren, vorzugsweise Siebdruck r Oder mit Kilfe einer 
ublichen Beschichtungsanlage unter Verwendung einer Rakel 
Oder Luftburste auf eine Tragerbahn aufbringen. Als Trager= 
bahn konnen verschiedene Kunststof f olien verwendet werden. 
Als besonders geeignet erwies sich zur Herstellung der Zwi= 
schenschicht eine nit elektrisch hochwertigen Phenol-Kresol= 
harzen imnragnierte Vlies-, insbesondere Papierbahn. 

Eine derartige Zwischenschicht kann dann ohne weitere Prapa= 
ration mit einer die gewimschte Plattenstarke ergebenden 
Anzahl von mit elektrisch hochwertigen Phenol- Kresolharzen 
imprHgnierten Paoierlagen in bekannter Weise durch Hitze und 
Druck zu Laminaten verpreAt werden. Die so hergestellten 
Platten konnen - wie schon benerkt - zusat^lich mit einem 
. dekorativen Effekt ausgestattet sein r inden man als oberste 
Lage einen mit einen Melaminharz imoragnierten eingefarbten 
oder bedruckten Papierbogen mitverprefit. 
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Derartige Platten eignen sich nicht nur als Wand-, Boden bzw. 
Deckenheizunq fvir R3une aller Art, sondern z.B. auch als War= 
meplatten zum Warmhalten von Speisen und Getranken und fur 
andere Zwecke, bei denen flHchige Heizkorper benotigt werden, 

1, Belsnjel 

In 1.500 g einer 10%-igen sriqen Losung von Polyvinyl= 
alkohol werden l.OOO a f einstgepulverter Graphit eingeriihrt. 
Die so entstandene Paste wird nit Hilfe • ines Siebes nit ge= 
eigneter Maschenweite auf einen nit elektrisch ■■ vigen 
Phenol-Kresolharz impragnierten Papierbogen ver^ .n 
den beiden Langsseiten werden Streifen aus Kunferi . — «vif= 
gelegt und angedruckt. Uach schonender Trocknung des so 
praparierten Bogens wird di?ser auf ein Paket gieichartiger , 
jedoch unbedruckter Boqen aufgelegt, nit einen gleichartigen, 
jedoch unbedruckten Boqen abgedeckt und schlieMich obenauf 
ein iib 1 iches nit Melaninharz getranktes Dekorpapier aufge= 
legt. Das so aufgebaute Paket wird in einer Etagenpresse in 
der fUr die Her stel lung dekorativer Schichtstof f e bekannten 
Weise heiQ vcrDrefit. 

Der Aufbau des so hergestellten Plattenelenentes ergibt sich 
aus der Figur , darin bedeutet 1 die Dekorschicht, 2 ist ein 
nit isolierenden Phenol-Kresolharz inpragnierter Papierbogen, 
3 ist die elektrisch leitende Zwischenschicht. Die Kupfer= 
folienstreif en sind nit 3a bezeichnet, zwischen ihnen be= 
findet sich die nit 3b hezeichnete Graphit- Polyvinyl= 
alkoholschicht. Es folgen mehrere nit Phenol-Kresolharz in= 
pragnierte Papierbahnen 4, Die Zwischenschicht besitzt in 
allger^einen eine Dicke von 0,03 bis 0,05 run. In geharteten 
Zustand betragt das Gewichtsverhaltnis Vinylpolyner zu 
Graphit etwa 1 zu 6-7. 
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2. Beispiel 

In 1.250 g einer 10%-igen wassrigen Losunq von Polyvinyls 
alkohol werden 500 g feinstgeoulverter Graphit eingertihrt. 
Diese Paste wird mittels eines Walzenauf trags'/erkes auf eine 
mit einem elektrisch hochwertigen Phenol-Kresolharz im= 
pragnierte Papierbahn aufgebracht und vermittels einer Rakel 
auf die gewiinschte Beschichtungsdicke gebracht. Nach dem 
Trocknen werden Streifen aus Kupferfolie nittels einer Paste 
aus 500 g 10%-iger PolyvlnylalkohollSsung und 335 g Graphit 
an den Langsseiten des beschichteten Panieres aufgeklebt. 

Im iibrigen wird weiter wie nach Beispiel 1 verfahren. Der 
Aufbau entsnricht dem in Beispiel 1 genannten. 
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Elektrisch heizbares Plattenelenent auf Kunststoff basis , 
gekennzeichnet durch Kombination von: 

a) einem Aufbau aus mehreren, z.T. elektrisch isolieren= 
den Schichten (1,2,4), insbesondere mit hartbaren 
Harzen qetrankten Vlies- bzw. Papierbahnen; 

b) einer elekcrisch leitenden Zwischenschicht (3), welche 
Vinylpolyraere als Bindemittel und feinkornigen Graphit 
enthalt. 

Plattenelement nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich= 
net, da 6 die Zwischenschicht als Bindemittel Poly= 
vinylalkohol und/oder Polyvinylacetal enthalt. 

Plattenelement nach A-spruch 1 Oder 2, dadurch gekenn= 
zeichnet, daB einzelne Schichten durch nit elektrisch 
hochwertigen Phenol- und/oder Kresolharzen impragnierten 
bzw. beschichteten Vlies- oder Papierbahnen gebildet sind. 

Plattenelement nach einem der vorgenannten Ansnriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die oberste Schicht (1) 
eine Dekorschicht bildet. 
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